
Refroidisseur de liquide 

à condensation par air

- Froid seulement

- A circuits réversibles

CGA - CXA

Puissances froides : 5,6 à 15 kW

Puissances calorifiques : 6,8 à 16,2 kW

C30 SD 004 FR



2 C30 SD 004 F - 0399

Introduction

Ces refroidisseurs de liquide sont : 
- Des groupes de production d’eau

froide (CGA).
- Des groupes réversibles (CXA) 

utilisés dans des systèmes où plus
de 3 ou 4 zones doivent être climati-
sées.

Installation type

© American Standard Inc. 1999
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Avantages et caractéristiques 

principales

Avantages

Les refroidisseurs de liquide

CGA/CXA 024 à 060

• Très discrets, compacts et 

silencieux

Ces mini-refroidisseurs de liquide
sont adaptés au conditionnement
d’air des bureaux, hôtels, restau-
rants et habitat résidentiel.

• Ecologique

En utilisant de l’eau comme fluide
caloporteur, et en concentrant une
faible charge de réfrigérant dans
l’unité extérieure, le système à eau
TRANE permet de limiter les
risques liés à la préservation de
l’environnement.

Le module hydraulique

Il s’intègre sous le refroidisseur de
liquide CGA/CXA. Il inclut l’ensemble
des composants hydrauliques per-
mettant d’alimenter un réseau d’uni-
tés intérieures de soufflage, comme
présenté ci-dessus. Ce module peut
être également installé séparément
du refroidisseur.

Ce système est une alternative au
système multisplits.

Caractéristiques principales

Le refroidisseur de liquide CGA/CXA 

Disponibles en version froid seul
(CGA) ou réversible (CXA), ces unités
sont équipées en série de nombreux
avantages technologiques :
• Régulation par microprocesseur

contrôlant tous les paramètres de
fonctionnement et de sécurité, par
l’intermédiaire d’un terminal de
visualisation à affichage digital.

• Echangeur à plaques brasées en
acier inoxydable avec contrôle du
débit d’eau par pressostat différen-
tiel.

• Contrôle électronique de la vitesse
de ventilation pour fonctionnement
en toutes saisons.

En outre les tailles 048 et 060 peuvent
être livrées avec une pompe hydrau-
lique qui permet d’augmenter la pres-
sion normalement disponible à la
sortie du système.

Construction 

• Tôlerie en acier galvanisé revêtu
d’une peinture poudre RAL 9002.

• Batterie air extérieur à ailettes alu-
minium et tubes cuivre.

• Compresseurs hermétiques à haut
rendement avec protection de sur-
chauffe.

• Moto-ventilateurs axiaux.
• Contrôle sous tension 230 V.
• Pressostats basse et haute pres-

sion.
• Régulation électronique sur la tem-

pérature de retour d’eau.
• Protection antigel.
• Contacts secs pour : 

- marche/arrêt à distance.
- choix mode été/hiver.
- information défaut général.

Accessoires du refroidisseur 

• Module de contrôle à distance.
• Sectionneur.
• Supports muraux.
• Module hydraulique.

Le module hydraulique

(accessoire) 

Les modules hydrauliques intègrent
tous les composants nécessaires
(pompe, réservoir tampon, vase d’ex-
pansion, bloc mono-soupape, …)
pour le raccordement d’un refroidis-
seur de liquide au réseau de l’installa-
tion.
Les pressions ainsi disponibles à la
sortie du système permettent d’ali-
menter jusqu’à une dizaine d’unités
intérieures.

Construction

• Réservoir tampon 45 ou 70 litres.
• Vase d’expansion :

- 2 l. taille 045
- 4 l. taille 070

• Pompe de circulation d’eau à 
2 vitesses.

• Circuit de vidange et remplissage
avec bloc mano-soupape de sécu-
rité 3 bars.

• Flexible de raccordement
module / refroidisseur.

• Tôlerie supérieure en forme de bac
équipée d’un système de draînage.



Module de régulation de type

Microchiller

Toute la gamme des refroidisseurs de
liquide à condensation par air, de 5.5 à
60 kW, bénéficie d’une régulation
électronique intégrée : Microchiller.

Le module microchiller régule autour

du point de consigne sur la tempéra-

ture de retour d’eau.

Le réglage d’usine des différents para-
mètres peut être modifié grâce aux
indications figurant dans le guide
référence L80 UG 016 F

Performance, simplicité, sécurité

Microchiller est un système évolué,
mais très convivial, qui combine le
contrôle de la température de retour
d’eau avec la garantie d’une grande
fiabilité, par la surveillance des élé-
ments préventifs:
protection antigel de l’évaporateur
(température et débit d’eau mini-
mum), pressostats haute et basse
pression, variation de vitesse ventila-
teur.
Le régulateur Microchiller garantit
l’optimisation des consommations
énergétiques de l’installation (anti-
court cycle de démarrage compres-
seur, décalage des mises en marche,
temps minimum de fonctionnement,
cycle de dégivrage en mode chaud,
etc...).
Plus de 80 paramètres de mesures et

de configurations du système, acces-
sibles à différents niveaux de protec-
tion (direct, utilisateur et usine) per-
mettent d’exploiter au mieux le
fonctionnement des systèmes frigori-
fiques et hydrauliques.
L’utilisateur peut également interro-
ger l’historique des temps de fonc-
tionnement compresseur et pompe et
fixer un seuil de maintenance.
La programmation et la visualisation
des informations s’effectue par l’inter-
médiaire d’un afficheur situé sur la
machine ou à distance, grâce à un
module déporté (accessoire) qui peut
être installé à l’intérieur du bâtiment.
L’affichage des 25 codes défauts dis-
ponibles, qui peut s’accompagner
d’un signal d’alarme sonore, autorise
une intervention immédiate et un dia-
gnostic rapide dans le cas d’un éven-
tuel problème de fonctionnement.

Intégration de Microchiller

dans les systèmes de ges-

tion centralisée

Par l'intermédiaire d'un système de
raccordement optionnel (carte pour
liaison série, interface de liaison, pas-
serelle de communication BUS/JBUS,
connecteurs téléphoniques...), il est
possible d'intégrer plusieurs unités
refroidisseur de liquide dans un systè-
me de supervision (jusqu’à 15 par
interface).
L'accés à tous les paramètres contrô-
lés par Microchiller y est alors ouvert.

Terminal local

Terminal à distance
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Contrôle



6 C30 SD 004 F - 0399

Plan de raccordement
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1 Microchiller 1
2 Microchiller 2
3 Microchiller 3
4 Microchiller 4
5 Carte de base monocompresseur
6 Interface série
7 Carte second compresseur
8 Câble téléphonique 6 voies
9 Carte interface ISA 72
10 Câble de raccordement(1.5 ou 3 m)
11 Maxi 15 modules électroniques de contrôle
12 (Bouchon de ligne) CT
13 C1 (10 m)
14 RS 422 C11 (10m)
15 DV (boîtier de dérivation)
16 Passerelle BUS/JBUS
17 Protocole BUS/JBUS
18 Té de connexion pour liaison > 3m
(*) Câble Lg. 10 m fourni avec le boîtier de 

dérivation DV
(**)Une passerelle peut gérer au maximum

16 modules électroniques de contrôle 
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Modèle et taille CGA/CXA 024 030 036 048 060

Alimentation électrique (V/Ph/Hz) 230/1/50 230/1/50 ou 400/3/50 + N 400/3/50 + N 400/3/50 + N
400/3/50

Puissance frigorifique (1) (kW) 5.6 7.6/7.7 8.9 12.3 15.1
Puissance calorifique (2) CXA (kW) 6.8 8.0/8.1 9.8 13.4 16.2
Puissance absorbée

mode froid (1) (kW) 2.4 3.0/2.9 3.5 4.6 5.4
mode chaud (2) (kW) 2.5 3.0/2.7 3.5 4.6 5.4

Niveau sonore (3) (dBA) 44.2 45.4 45.5 45.0 47.5
Compresseur

Type Rotatif Piston Piston Piston Piston
Nombre 1 1 1 1 1
Intensité de fonctionnement (4) (A) 11.3 19.1/6.7 8.2 9.6 9.2
Intensité de démarrage (A) 58 87/41 42 65 64
Résistance de carter (W) - 27 27 27 40
Circuit frigorifique

Nombre 1
Charge R22 (kg) 1.7 2.4 2.4 3.5 3.7
Echangeur à eau

Type A plaques brasées en acier inoxydable
Nombre 1 1 1 1 1
Contenance à eau (l) 0.51 0.77 0.77 1.14 1.42
Raccordements Entrée & sortie d’eau à visser / 1” ISO R7 mâle
Débit minimum  (l/s) 0.23 0.29 0.36 0.50 0.60
Débit maximum  (l/s) 0.36 0.53 0.59 0.79 0.97
Condenseur à air

Type Ailettes Aluminium - Tubes cuivre
Ventilateur

Type Axial
Nombre 1 1 1 2 2
Entraînement Direct
Diamètre hélice  (mm) 508 508 508 457 457
Vitesse de rotation (t/mn) 900 900 900 900 900
Puissance moteur (kW) 0.23 0.23 0.23 2 x 0.21 2 x 0.21
Intensité de fonctionnement (5) (A) 1.05 1.05 1.05 2.0 2.0
Intensité de démarrage (5) (A) 2.04 2.04 ou 2.04 2.04 3.96 3.96
Débit d'air total (m3 /h) 3230 3230 3230 4760 4760
Dimensions unité

Profondeur (mm) 360 360 360 360 360
Longueur (mm) 1018 1018 1018 1018 1018
Hauteur (mm) 795 795 795 1252 1252
Poids (6) (kg) 85/89 91/96 94/99 126/135 136/145
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Caractéristiques générales

Le refroidisseur de liquide

(1) Temp entrée/sortie eau 12/7°C, temp air extérieur 35°C.
(2) Temp entrée/sortie eau 40/45°C, temp air extérieur 7°C (CXA uniquement).
(3) Pression acoustique à 10 m en champ libre.

(4) 5 bar à l'aspiration, 25 bar au refoulement.
(5) Total ventilateur - 230/1/50 Hz
(6) Unité de base froid seul/réversible.

Le module hydraulique

Modèle HDM 045 HDM 070

Alimentation électrique (V/Ph/Hz) 230/1/50 230/1/50

Débit d’eau disponible (1) (l/s) 0.37/0.43 0.59/0.72

Pression hydraulique disponible (1) (kPa) 20 – 69 58 – 98

Puissance absorbée nominale (W) 215 340

Intensité nominale (A) 0.92 1.5

Largeur x Profondeur (mm) 1100 x 360 1100 x 360

Hauteur (mm) 370 550

Poids (à l’expédition) (kg) 48 69



8 C30 SD 004 F - 0399

Recommandations d’installation

Certains points doivent être pris en
compte lors de la sélection de l’unité
de façon à obtenir un fonctionnement
fiable et correct.

Taille du refroidisseur

Les puissances sont indiquées dans le
chapitre "Performances".
Il ne faut pas surdimensionner la taille
de la machine car cela entraîne un
fonctionnement instable de l'installa-
tion et de nombreux démarrages des
compresseurs.
Si on désire avoir une réserve de puis-
sance, il faut installer deux machines.

Mise en place 

Fondations

Une fondation spéciale n'est pas
requise si le sol est plat et de niveau,
et suffisamment résistant pour sup-
porter le poids de l'unité. (voir §
"poids")

Puits d'évacuation d'eau

Prévoir près de l'unité un orifice de
dimension suffisante pour évacuer
l'eau lors de la vidange de l'unité en
cas d'arrêt ou de réparation.

Dégagement latéral

Le refoulement des ventilateurs doit
être dégagé de tout obstacle risquant
de réduire le débit d'air ou entraîner
une recirculation de l'air.
Le condenseur ne doit pas être obtu-
ré. Il faut laisser une distance minima-
le de 1,2m entre le condenseur et un
mur. Une unité installée trop près
d'un mur ne pourra pas fonctionner
correctement. Dans le cas où deux
unités sont installées côte à côte, il est
recommandé de laisser une distance
minimale de 2 m entre les batteries.

Raccordements 

hydrauliques

Installer la pompe de circulation d'eau
en amont de l'échangeur de manière
à ce que le circuit soit sous pression.
Les diamètres de raccordement des
tuyauteries d'eau sont donnés sur les
plans certifiés conformes.
Les connexions d’eau étant ramenées
à l’extérieur de l’unité, le raccorde-
ment hydraulique se fait sans devoir
percer les panneaux.
Bien isoler toutes les tuyauteries
d'eau afin de prévenir les détériora-
tions dues au gel. Installer des résis-
tances chauffantes sur toutes les
canalisations hydrauliques suscep-
tibles d'être exposées à des tempéra-
tures négatives ou ajouter de l'antigel
dans le circuit d'eau.

Capacité d'eau minimale

Le volume minimum d'eau recom-
mandé est fonction du type d'applica-
tion. Consulter notre Agence Trane. Si
nécessaire, prévoir un réservoir tam-
pon. Le fonctionnement correct des
appareils de régulation et de sécurité
n'est assuré que si le volume d'eau du
système est suffisant.
Un module hydraulique complet avec
pompe(s), ballon d'accumulation,
vase d'expansion, protection antigel’
filtres et vannes d'arrêt,  peut être
fourni en accessoire. 

Traitement de l'eau

L'emploi, dans cette unité, d'eau non
traitée ou imparfaitement traitée peut
occasionner des dépôts de tartre,
d'algues, de boue, ou provoquer cor-
rosion et érosion. Il est recommandé
de faire appel à un spécialiste qualifié
dans le traitement des eaux pour
déterminer le traitement éventuel à
appliquer.

Limites de débits 

Les débits minimum et maximum
sont indiqués dans le chapitre
"Caractéristiques générales". 
Un débit trop faible peut entraîner des
risques de gel de l'évaporateur.
Un débit trop élevé peut entraîner une
érosion de l'échangeur et des pertes
de charges très fortes.
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Raccordements électriques

Des passe câbles placés sur le côté du
coffret électrique permettent de pas-
ser le câble d’alimentation très facile-
ment. 

Le système de détection de présence
de débit d’eau est monté en usine. Il
n’est pas nécessaire d’installer un
pressostat différentiel.

Autres caractéristiques standard

• Isolation thermique de toutes les
tuyauteries d’eau, de l’évaporateur
et des lignes réfrigérant basse
pression.

• Protection perte débit d’eau assu-
rée par pressostat différentiel.

• Fonctionnement jusqu’à + 45 °C de
température ambiante.

• Ventilateurs bas niveau sonore.
• Une résistance, placée sur l’évapo-

rateur, évite tout risque de gel.
Cette résistance est alimentée seu-
lement lorsque la température
ambiante est inférieure à + 2°C.

• Unité IP 24.

Unité extérieure Intensité Intensité Nombre de câbles Type de fusible

avec module hydraulique nominale démarrage (*)

(A) (A) (A)

CGA/CXA 024 (230/1/50) 12.3 60 3 20

CGA/CXA 030 (230/1/50) 20.1 89 3 32

CGA/CXA 030 (400/3/50) 7.7 43 4 16

CGA/CXA 036 (400/3/50) 9.2 69 4 16



Unité Limites de débit Débit nominal

(l/s) (l/s)

CGA/CXA 024 0.23 à 0.36 0.27

030 0.29 à 0.53 0.37

036 0.36 à 0.59 0.43

048 0.50 à 0.79 0.59

060 0.60 à 0.97 0.72
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Procédure de sélection

Les puissances indiquées dans le cha-
pitre "Performances" couvrent les
températures les plus fréquemment
utilisées pour sélectionner les
machines.
Les puissances indiquées dans ces
tables sont données dans les condi-
tions suivantes : 

• Facteur d'encrassement = 
0,044 m2.k/kW.

• ∆ T échangeur compris entre 3°C et
7°C.

Pour sélectionner une unité, les don-
nées suivantes doivent être connues :

En mode froid

• Puissance à fournir.
• Température de retour et de sortie

d'eau glacée.
• Température ambiante.

En mode chaud

• Température de sortie d'eau 
chaude.

• Température ambiante bulbe sec et
bulbe humide.

Limites de fonctionnement

Températures

Pour un ∆ T eau = 5 °C

Mode froid

température air extérieur : 
- 10 à 45°C

Température retour d’eau glacée :
10 à 20°C (sans glycol). 
1 à 20°C ( eau glycolée).

Mode chaud

température air extérieur :
-12 à 25°C (sauf taille 024 : -4 à 25°C)
Température retour d’eau chaude :
30°C à 50°C.

Débits d’eau 

Le débit d’eau dans l’échangeur est
calculé en utilisant la formule 
suivante :

Puissance (kW) x 0,239
Débit (l/s)  = 

∆T (°C)
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Exemple de sélection

Mode refroidissement

Données :
• Puissance frigorifique requise :

8.5 kW
• Température d’air extérieur :

35 °C
• Régime d’eau glacée :

12/7°C.

L’unité CGA 036 fournit dans ces
conditions une puissance frigorifique
de 8.9 kW; la puissance absorbée
totale étant de 3.5 kW.

Le débit d’eau se détermine ainsi :
Puissance frigorifique (kW)

= 0.425 l/s
4.18 x ∆ T eau

La perte de charge du refroidisseur
de liquide est de 30 kPa.

Mode chauffage

Données :
• Puissance calorifique requise :

13.5 kW
• Température d’air extérieure : 

7°C
• Régime d’eau chaude : 40/45°C.

L’unité CXA 048 fournit dans ces
conditions une puissance calorifique
de 13.7 kW; la puissance absorbée
étant de 4.4 kW.

Le débit d’eau se détermine ainsi :
Puissance calorifique (kW)

= 0.655 l/s
4.18 x ∆ T eau 

La perte de charge du refroidisseur
de liquide est de 35 kPa.



Unité Température Température de sortie d'eau (°C) (% glycol)

CGA extérieure -4 (30 %) -2 (25 %) 0 (20 %) 2 (15 %) 4 (10 %)

CXA ( °C) P. frigo. P. abs. P. frigo. P. abs. P. frigo. P. abs. P. frigo. P. abs. P. frigo. P. abs.

(kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW)

25 4.3 1.5 4.6 1.6 4.9 1.6 5.2 1.6 5.4 1.7

29 4.1 1.6 4.4 1.7 4.7 1.7 4.9 1.8 5.2 1.8

024 32 4 1.7 4.3 1.8 4.6 1.8 4.8 1.9 5.1 1.9

35 3.9 1.8 4.2 1.8 4.5 1.9 4.7 2 4.9 2

40 3.8 1.9 4 2 4.2 2.1 4.5 2.2 4.7 2.2

45 3.6 2.1 3.9 2.2 4.1 2.3 4.3 2.4 4.5 2.5

25 5.8 2 6.1 2.1 6.6 2.1 7.1 2.2 7.5 2.3

29 5.6 2.1 5.7 2.2 6.1 2.2 6.6 2.3 7 2.4

030 32 5.1 2.1 5.5 2.2 5.9 2.3 6.4 2.4 6.8 2.4

(230V) 35 4.8 2.2 5.2 2.3 5.7 2.3 6.1 2.4 6.5 2.4

40 4.5 2.2 4.8 2.3 5.2 2.4 5.6 2.5 6 2.6

45 4.3 2.3 4.5 2.4 4.8 2.5 5.2 2.6 5.6 2.7

25 5.8 2 6.1 2.1 6.6 2.1 7.1 2.2 7.5 2.3

29 5.6 2.1 5.7 2.2 6.1 2.2 6.6 2.3 7 2.4

030 32 5.1 2.1 5.5 2.2 5.9 2.3 6.4 2.4 6.8 2.4

(400V) 35 4.8 2.2 5.2 2.3 5.7 2.3 6.1 2.4 6.5 2.5

40 4.5 2.2 4.8 2.3 5.2 2.4 5.6 2.5 6 2.6

45 4.3 2.3 4.5 2.4 4.8 2.5 5.2 2.6 5.6 2.7

25 6.7 2.3 7.2 2.4 7.6 2.5 8.2 2.5 8.6 2.6

29 6.2 2.4 6.7 2.5 7.2 2.6 7.7 2.7 8.1 2.8

036 32 6 2.4 6.5 2.5 7 2.6 7.5 2.7 7.9 2.8

35 5.9 2.4 6.3 2.6 6.8 2.7 7.2 2.8 7.7 2.9

40 5.4 2.5 5.9 2.7 6.4 2.9 6.9 3 7.3 3.1

45 5.2 2.7 5.6 2.9 6.1 3 6.5 3.1 6.9 3.3

25 8.4 3 9.1 3.1 9.8 3.2 10.5 3.4 11.4 3.5

29 8 3.2 8.6 3.3 9.3 3.4 10 3.6 10.8 3.7

048 32 7.8 3.2 8.4 3.4 9.1 3.5 9.8 3.6 10.6 3.8

35 7.5 3.3 8.2 3.5 8.8 3.6 9.5 3.8 10.3 3.9

40 7.2 3.5 7.8 3.6 8.4 3.8 9.1 3.9 9.8 4.1

45 6.9 3.6 7.4 3.8 8 4 8.7 4.1 9.4 4.3

25 10.8 3.6 11.7 3.8 12.5 4 13.4 4.1 14.3 4.3

29 10.4 3.8 11.2 4 12 4.2 12.8 4.4 13.7 4.6

060 32 10.2 3.9 11 4.1 11.8 4.3 12.6 4.5 13.4 4.7

35 9.9 4.1 10.7 4.3 11.5 4.5 12.3 4.6 13 4.8

40 9.4 4.3 10.2 4.5 10.9 4.7 11.6 4.9 12.4 5.1

45 8.9 4.5 9.6 4.7 10.3 4.9 11 5.2 11.6 5.4
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Performances

Mode refroidissement (avec glycol)

P. frigo. Puissance frigorifique.
P. abs. : Puissance absorbée totale.



Unité Température Température de sortie d'eau (°C) (% glycol) 

CGA extérieure 5 (0%) 7 (0%) 9 (0%) 10 (0%) 12 (0%) 15 (0%)

CXA ( °C) P. frigo. P. abs. P. frigo. P. abs. P. frigo. P. abs. P. frigo. P. abs. P. frigo. P. abs. P. frigo. P. abs.

(kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW)

25 6.1 2.1 6.4 2.2 6.7 2.2 7.1 2.2 7.6 2.3 8.1 2.3

29 5.8 2.2 6.2 2.3 6.5 2.3 6.8 2.3 7.1 2.4 7.5 2.4

024 32 5.4 2.3 5.9 2.4 6.2 2.4 6.4 2.4 6.6 2.5 6.9 2.5

35 5.0 2.4 5.6 2.4 5.9 2.5 6.1 2.5 6.2 2.6 6.4 2.6

40 4.6 2.6 5.0 2.6 5.3 2.7 5.5 2.7 5.8 2.8 6.0 2.8

45 4.2 2.7 4.4 2.7 4.7 2.8 5.0 2.8 5.3 2.9 5.6 3.0

25 8.2 2.6 8.8 2.7 9.3 2.8 9.6 2.8 10.2 2.9 11.1 3.0

29 7.8 2.7 8.3 2.8 8.8 2.9 9.1 2.9 9.7 3.0 10.6 3.2

030 32 7.4 2.8 8.0 2.9 8.5 3.0 8.8 3.0 9.3 3.1 10.2 3.3

(230V) 35 7.1 2.9 7.6 3.0 8.2 3.1 8.4 3.1 9.0 3.2 9.8 3.4

40 6.6 3.0 7.1 3.1 7.6 3.2 7.9 3.3 8.4 3.4 9.2 3.5

45 6.1 3.1 6.5 3.2 7.0 3.3 7.2 3.4 7.7 3.5 8.5 3.7

25 8.1 2.6 8.6 2.6 9.2 2.7 9.4 2.7 10.0 2.8 10.8 2.9

29 7.7 2.7 8.2 2.7 8.8 2.8 9.0 2.9 9.6 2.9 10.4 3.1

030 32 7.4 2.7 7.9 2.8 8.5 2.9 8.7 2.9 9.3 3.0 10.0 3.2

(400V) 35 7.2 2.8 7.7 2.9 8.2 3.0 8.4 3.0 8.9 3.1 9.7 3.3

40 6.8 2.9 7.3 3.0 7.7 3.1 8.0 3.1 8.4 3.2 9.1 3.4

45 6.5 2.9 6.9 3.0 7.3 3.1 7.5 3.2 7.9 3.3 8.5 3.6

25 9.3 3.0 9.9 3.1 10.5 3.2 10.8 3.3 11.3 3.4 12.2 3.5

29 8.9 3.2 9.5 3.3 10.0 3.4 10.3 3.4 10.9 3.5 11.7 3.7

036 32 8.6 3.3 9.2 3.4 9.7 3.5 10.0 3.5 10.5 3.7 11.4 3.8

35 8.4 3.4 8.9 3.5 9.4 3.6 9.7 3.7 10.2 3.8 11.0 4.0

40 7.9 3.6 8.4 3.7 8.9 3.8 9.2 3.9 9.7 4.0 10.4 4.2

45 7.5 3.7 8.0 3.9 8.5 4.0 8.7 4.1 9.1 4.2 9.8 4.5

25 12.9 4.0 13.6 4.1 14.4 4.2 14.7 4.3 15.5 4.4 16.6 4.6

29 12.3 4.2 13.1 4.3 13.8 4.4 14.2 4.5 14.9 4.6 16.0 4.8

048 32 12.0 4.3 12.7 4.5 13.4 4.6 13.8 4.7 14.5 4.8 15.6 5.0

35 11.6 4.5 12.3 4.6 13.0 4.8 13.4 4.8 14.1 5.0 15.1 5.3

40 11.0 4.7 11.7 4.9 12.3 5.1 12.7 5.2 13.4 5.3 14.3 5.6

45 10.5 5.0 11.1 5.2 11.7 5.4 12.0 5.5 12.6 5.7 13.5 6.0

25 15.7 4.9 16.6 5.0 17.5 5.2 18.0 5.3 ~ 18.9 5.4 20.2 5.6

29 15.1 5.1 16.0 5.3 16.9 5.4 17.3 5.5 18.2 5.7 19.5 5.9

060 32 14.7 5.3 15.6 5.4 16.4 5.6 16.8 5.7 17.6 5.9 18.9 6.2

35 14.2 5.4 15.1 5.6 15.9 5.8 16.3 5.9 17.1 6.1 18.3 6.4

40 13.4 5.7 14.2 5.9 15.0 6.2 15.4 6.3 16.1 6.5 17.2 6.8

45 12.6 6.0 13.3 6.3 - - - - - - - -
P. frigo. : Puissance frigorifique.
P.abs.: Puissance absorbée totale.
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Mode refroidissement (sans glycol)



Tableau 2 : Mode chauffage

Unité Température Température de sortie d'eau (°C) (% glycol)

CXA extérieure 35 (0%) 40 (0%) 45 (0%) 50 (0%) 55 (0%)

(°C) P calo. P. abs. P. calo. P. abs. P. calo. P. abs. P. calo. P. abs. P. calo. P. abs.

(kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) (kW) 

-8 4.6 1.9 4.4 2.0 4.2 2.1 4.0 2.2 - -

3 5.5 2.0 5.3 2.1 5.1 2.2 4.9 2.4 - -

024 2 6.6 2.0 6.3 2.2 6.1 2.3 5.8 2.5 - -

7 7.5 2.0 7.2 2.2 6.9 2.4 6.8 2.5 - -

12 8.1 2.1 7.8 2.3 7.5 2.4 7.2 2.6 6.9 2.8

15 8.7 2.1 8.4 2.3 8.1 2.5 7.8 2.7 7.5 2.9

-8 5.1 2.1 4.9 2.2 4.7 2.2 4.4 2.2 - -

3 6.3 2.3 6.0 2.4 5.7 2.4 5.4 2.5 - -

030 2 7.6 2.5 7.3 2.6 6.9 2.6 6.6 2.7 - -

(230V) 7 9.1 2.6 8.7 2.7 8.3 2.8 8.0 3.0 7.7 3.1

12 10.5 2.7 10.1 2.9 9.7 3.0 9.3 3.1 8.9 3.3

15 11.7 2.8 11.3 3.0 10.8 3.1 10.4 3.3 9.9 3.4

-8 5.1 2.0 4.7 2.0 4.5 2.0 4.3 1.9 - -

3 6.2 2.2 5.9 2.2 5.6 2.2 5.5 2.2 - -

030 2 7.5 2.4 7.3 2.5 7.0 2.5 6.7 2.4 - -

(400V) 7 9.0 2.6 8.7 2.7 8.4 2.7 8.1 2.7 7.9 2.7

12 10.4 2.7 10.0 2.8 9.7 2.9 9.4 3.0 9.1 3.0

15 11.5 2.8 11.1 2.9 10.7 3.0 10.4 3.1 10.1 3.2

-8 6.1 2.3 5.9 2.4 5.7 2.5 5.6 2.6 - -

3 7.4 2.6 7.2 2.7 7.0 2.8 6.9 2.9 - -

036 2 8.9 2.8 8.6 2.9 8.3 3.0 8.3 3.2 - -

7 10.5 3.0 10.1 3.1 10.0 3.3 9.8 3.5 9.6 3.6

12 11.9 3.1 11.6 3.3 11.3 3.5 11.1 3.7 11.0 3.9

15 13.1 3.2 12.8 3.5 12.5 3.7 12.3 3.9 12.0 4.1

-8 8.4 3.1 8.1 3.2 7.8 3.3 7.7 3.4 - -

3 10.2 3.4 9.8 3.5 9.6 3.7 9.4 3.8 - -

048 2 12.2 3.7 11.8 3.9 11.5 4.0 11.3 4.2 - -

7 14.4 3.9 14.0 4.2 13.7 4.4 13.4 4.6 13.2 4.8

12 16.4 4.1 16.0 4.4 15.7 4.7 15.3 4.9 15.0 5.2

15 18.1 4.3 17.6 4.6 17.2 4.9 16.8 5.2 16.5 5.5

-8 9.9 3.4 9.6 3.5 9.4 3.7 9.2 3.9 - -

3 12.1 3.8 11.8 4.0 11.6 4.2 11.3 4.4 - -

060 2 14.5 4.2 14.2 4.4 14.0 4.7 13.7 4.9 - -

7 17.2 4.6 16.8 4.8 16.5 5.1 16.2 5.4 15.7 5.6

12 19.5 4.8 19.1 5.1 18.7 5.4 18.3 5.7 17.8 6.0

15 21.3 5.0 20.9 5.3 20.5 5.6 20.0 6.0 19.5 6.3
P. frigo. : Puissance frigorifique.
P.abs.: puissance absorbée totale.
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Pertes de charge

Refroidisseur de liquide

CGA/CXA uniquement

(Echangeur + tuyauteries)
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% Ethylène glycol 10 15 20 25 30

F4 1.05 1.075 1.10 1.125 1.15

Mode refroidissement

% éthylène glycol 10 15 20 25 30

F1 0.99 0.985 0.98 0.975 0.97

Mode chauffage

% éthylène glycol 10 15 20 25 30

F2 0.994 0.93 0.993 0.991 0.989
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Facteurs de correction pour

fonctionnement avec eau

glycolée

Puissances frigorifiques et calori-

fiques

Les puissances doivent être corrigées
avec les facteurs F1 ou F2 :

Débit d’eau 

le débit d’eau doit être calculé avec la
formule suivante :

Puiss. corrigée (kW) x F3
Débit (l/s) = 

4.18 x ∆ T (°C)

% Ethylène glycol 10 15 20 25 30

F3 1.02 1.035 1.05 1.07 1.09

Pertes de charges

Les pertes de charges doivent être
multipliées par F4.

Pression hydraulique disponible

Les pressions délivrées par les unités
extérieures doivent être multipliées
par F5 (valeurs moyennes).

% Ethylène glycol 10 15 20 25 30

F5 0.95 0.925 0.90 0.85 0.87



Possibilités de combinaisons

Refroidisseurs de liquide Module hydraulique Pompe supplémentaire

dans le refroidisseur

CGA/CXA 024 à 036 HDM 045 ou HDM 070 non disponible

CGA/CXA 048 et 060 HDM 070 sans

CGA/CXA 048 et 060 sans avec

CGA/CXA 048 et 060 HDM 070 avec

17C30 SD 004 F - 0399

Refroidisseur de liquide

CGA/CXA + module 

hydraulique HDM

Les refroidisseurs de liquide type CXA
et CGA peuvent être raccordés aux
modules hydrauliques type HDM.
Les refroidisseurs de liquide CXA et
CGA tailles 048 et 060 peuvent être
équipés d’une pompe de circulation et
raccordés au module de distribution
HDM 070.

Pressions hydrauliques disponibles 

Les courbes des pages suivantes
donnent les pressions hydrauliques
disponibles à la sortie de l’ensemble
refroidisseur et module pour vaincre
les pertes de charges de l’installation.

Les pertes de charge internes des
refroidisseurs ont déjà été déduites.
L’intersection de ces courbes avec
celle du réseau hydraulique résistant
du site donne la valeur du débit résul-
tant.

Débit

Il convient de s’assurer que les débits
résultants sont compatibles avec la
plage des débits des refroidisseurs de
liquide.
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Graphe 1 : CGA/CXA 024 

avec module HDM 045
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Graphe 2 : CGA/CXA 024 

avec module HDM 070
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Graphe 3 : CGA/CXA 030 - 036

avec module HDM 045 
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Graphe 4 : CGA/CXA 030 - 036

avec module HDM 070 
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Graphe 5 : CGA/CXA 048 

avec module HDM 070 
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Graphe 7 : CGA/CXA 048

avec pompe 

supplémentaire 

et module HDM 070
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Le premier chiffre représente la vites-
se de la pompe du refroidisseur, le
second représente la vitesse de la
pompe du module HDM.

Graphe 8 : CGA/CXA 060

avec module HDM 070
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Graphe 9 : CGA/CXA 060

avec pompe 

supplémentaire 

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1,1

Pr
es

si
on

 d
is

po
ni

bl
e 

(k
Pa

)

Débit d’eau (l/s)

Vitesse 1

Vitesse 2



23C30 SD 004 F - 0399

Graphe 10 : CGA/CXA 060 

avec pompe supplémentaire

et module HDM 070

Le premier chiffre représente la vites-
se de la pompe du refroidisseur, le
second représente la vitesse de la
pompe du module HDM.
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Taille 024NB 030NB 030ND 036ND 048ND 060ND

Puissance acoustique 73 73 73 73 73 76

Pression acoustique 
à 10 m en champ libre 45 45 45 45 45 48

Unité Contrôle

Taille Compresseur Ventilateur IN (A) ID (A) (VA)

024NB 1 1 12.4 60.1 36

030NB 1 1 20.2 89.1 36

030ND 1 1 7.8 43.1 36

036ND 1 1 9.3 44 36

048ND 1 2 11.6 69 36

060ND 1 2 11.2 68 36
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Taille Poids d’expédition

CGA CXA

024NB 92 96

030NB 98 103

030ND 101 106

036ND 101 106

048ND 133 142

060ND 143 152

Caractéristiques électriques

Niveaux sonores

Poids
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Circuit frigorifique type

1 Compresseur
2 Batterie à ailettes 
3 Echangeur à plaques
4 Bouteille liquide
5 Vanne 4 voies
6 Détendeur mode chaud/mode froid
7 Pressostat HP
8 Pressostat BP
9 Pressostat différentiel
10 Sonde temp. entrée eau
11 Sonde contrôle antigel
12 Pompe
13 Vase d’expansion p. = 1.5 bars
14 Réservoir tampon
15 Bloc mono-soupape
16 Vidange/Remplissage
17 Pompe optionnelle (CGA/CXA 048-060NDP)

1
2

3

5

6

8

7
HP

BP

9

10

12

13

14

15
16

11

17

4

Refroidisseur CGA/CXA 024 à 060 Module hydraulique HDM
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Plans d’encombrement

CGA-CXA 024-030-036
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Schémas électriques type

CXA 024-030 NB
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Accessoires

Support unité

HDM   - TTK/TWK

TTD/TWD - TTT/TWT
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Module de visualidation à distance

(Installation)

CGA-CXA 024-030-036-048-060
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Module de visulalisation à distance

(Installation)

CGA-CXA 075-250 - VGA-VXA 075-125 - CGC-CXC 030-250
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Sectionneur

(Installation)

CGA-CXA 024-030-036-048-060
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Support unité

(Installation)

TTK-TWK 048-060

CGA-CXA 024 à  060
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Module hydraulique

HDM 045-070
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HDM 045-070
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Notes
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Notes
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Notes
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